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Atomizing technologies

Living for Solutions:
Modell 937. Wir gehen in die Breite.

Homogenes Spray und maximale Abdeckung fir die Wirbelschicht



Flexibel: Fur unterschiedlichste Flachenabdeckungen

Wirbelschichtanwendungen stellen vielerlei Anforderungen an das Spriihverhalten. Wird beispiels-
weise eine Dise flr ein feines homogenes Spray bendtigt, die zudem in der Abdeckung die
Moglichkeit bieten soll auch groflke Flachen zu benetzen, so ist das SCHLICK Mehrkopfsystem 937
die richtige Wahl. Die aultenmischende Zweistoffdiise 937 ermdglicht eine unabhangige Regelung
von Zerstaubungsfeinheit und Durchsatz. Flr schwer zugdngliche Arbeitsbereiche bietet SCHLICK
die individuell abgestimmte Spray-unit der 937er-Serie. Ein Spriihsystem, das aus einem speziell

gefertigten Media-connector und der Pharma Diise besteht. Eigens hergestellt flr Ihre Anwendung,

2.B. fiir den Top-Spray-Einsatz.
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Ihre Anwendung. Unsere Duse.



Maligeschneidert. Spray-units abgestimmt auf Ihre Anlage.

Produktionsanlagen sind heute sehr unterschiedlich ausgelegt und verlangen zunehmend nach
Sprihsystemen mitindividuellem Anschluss. Der Grund liegt in den oft schwer zuganglichen Arbeits-
bereichen. Daflir hat SCHLICK die Pharma Spray-unit konzipiert. In Verbindung mit der Pharma Diise
937 st siein unterschiedlichsten Ausfiihrungen lieferbar und wird fiir die jeweilige Anwendung kons-
truiert oder angepasst. Bei der Spray-unit der 937er-Reihe ist der Media-connector sicher mit der

Pharma Diise verbunden. Zum Beispiel durch Gewinde, Clamp-Anschluss oder Steckverbindung.

Kundenindividuelle Losungen sind ebenso maglich.
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Variabel. Der passende Abstrahlwinkel zur Anwendung.

SCHLICK fertigt seine Mehrkopfsysteme 937 in drei Grolien. Diese lassen sich mit verschie-
denen Disenkopfen kombinieren. In der Regel werden 3- und 6-Kopf-Diisenkdpfe verbaut.
Fir die 3-Kopf-Variante werden standardméRig 45° und 60° als Abstrahlwinkel eingesetzt.
Fir die 6-Kopf-Variante 60° und 90°. Sonderkonstruktionen wie zum Beispiel 7-Kopf-
Varianten oder auch abweichende Abstrahlwinkel sind auf Anfrage erhaltlich. Die Moglich-
keit Dlisenkdpfe mit verschiedenen Abstrahlwinkeln einzusetzen, stellt sicher, dass kleine

ebenso wie sehr groRe Flachen optimal abgedeckt werden kdnnen - je nach Anforderung.
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Modular. Unkompliziert und einfach im Handling.

Es sind oft die kleinen Dinge, die grofte Wirkung zeigen. Mit wenigen Handgriffen lassen
sich die Systemreihen der 937 auf einfachste Weise mit Verldngerungen ausstatten.
Diese dienen zum einen zur Optimierung des Sprays, zum anderen kdnnen aber auch An-
backungen an der Luftaustrittsbohrung gemindert werden. Die richtige Kombination aus
verwendetem Disenkopf - bezogen auf Anzahl der verbauten Diisen und Abstrahlwinkel -

und dem moglichen Einsatz von Verlangerungen ergibt unzahlige Produktvarianten, um

lhre Anwendungen zu optimieren.
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3 Diisen mit Verlangerung 3 Diisen ohne Verlangerung

2900 mm @ 750 mm

@250 mm
@ 250 mm

6 Diisen mit Verlangerung 6 Diisen ohne Verlangerung

\\ @450 mm

/)
i

Sprihdurchmesser mit und ohne Verlangerungen am Beispiel von Modell 937/7-1 S1, 60°



Die Vorteile der Modellvariante 937 auf einen Blick

Optimales
Spriihergebnis
Extrem homogenes Spray-
verhalten mit maximaler

Flachenbenetzung.

Maximum an
Flexibilitat

Hochste Flexibilitat dank
einfacher Montage/Demontage

und Umbau der Diise.

Sehr
anpassungsfahig
Passende Schaftlangen
werden nach Kundenangaben

und Anforderungen gefertigt.
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AuRerst

effizient

Das Mehrkopfsystem
speziell zur Realisierung

extrem breiter Streukegel.

Unkomplizierte
Reinigung

Ein durchdachter Diisenaufbau
vereinfacht die Reinigungs-

arbeiten erheblich.

Variabler
Abstrahlwinkel
Diisenkopf-Varianten realisie-
ren standardmafRig Abstrahl-
winkel von 45°, 60° und 90°.

Sicheres

Handling

Einfache Montage/Demontage
zur Reinigung oder Wartung

von Hand.

Breites
Anwendungsspektrum
Verschiedene Modellvarianten
ermoglichen unterschiedlichste

Flachenabdeckungen.

Spray-

Optimierung

Spezielle Verlangerungen am
Diisenkopf optimieren das

Sprayverhalten.
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tiert gleichbleibende Sprayqualitat

Die Sprayqualitdt des bewahrten SCHLICK Modells 937 zeichnet sich durch ein extrem

homogenes Sprayverhalten mit maximaler Fladchenbenetzung aus. Dies wurde im

SCHLICK Test & Research Center laseroptisch untersucht und bestatigt.

Dabei wurden folgende Spray-Parameter gepriift: Fliissigkeitsdurchsatz, Durchsatz

des Zerstaubungsmediums, Spriihwinkel, TropfengroRe, Tropfengeschwindigkeit,

TropfengroRenverteilung.

Tropfengrofienverteilung

Spraybreitein mm |
! !
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Geschwindigkeitsverteilung

Spraybreite in mm
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9 | myschlick.com

Betriebsbedingungen

(Wasser, Referenzfliissigkeit):
Wasser: 30 I/h

Druckluft: 2 bar (U)

Abstand zum Messvolumen: 150 mm
Messpunkte: 11

Inkrement: 20 mm

Messzeit: ca. 45 min
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Geschwindigkeitsverteilung
des Sprithkopfs in Sprithrichtung

Die exakt gleiche Hohe der Geschwindigkeitspeaks zeigt die
hohe Fertigungsqualitdt von Modell 937. Die Flissigkeit wird
trotz eines einzigen Pumpenkopfs gleichméalig Uber drei
Mindungen in die Anlage verdist.

Massenstromverteilung
=Volumen/Flache/Zeiteinheit

Die Volumenstromverteilung unmittelbar vor der Dise. Eine
gleichméaRige Verteilung der Flussigkeit, die sich beim Auftref-
fen auf das Produkt maximal homogenisiert.

Betriebsbedingungen

(Wasser, Referenzfliissigkeit):
Wasser: 30 |/h

Druckluft: 2 bar (U)

Abstand zum Messvolumen: 150 mm
Messpunkte: 241

Winkelschritt: 30°

Inkrement: 10 mm
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Tropfengrofienverteilung
Uber die Sprihflache

Die Grafik zeigt durchgéngig eine homogene Tropfengrofen-
verteilung trotz der Geschwindigkeitsdifferenz zwischen den
drei Miindungen und dem Spriihraum wie in der vorherigen
Grafik dargestellt.
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lhre Anwendung. Unsere Duse.
Unser Versprechen: Living for Solutions.

Beratung, Engineering, Fertigung und Testing.
Bei SCHLICK erhalten Sie alles aus einer Hand.

Die optimale Losung flir Ihre Anwendung.

Telefon +49 9565 9481-0
Mail info@myschlick.com

. 09.2022

Technische Anderungen vorbehalten

@ schiick

Atomizing technologies

Livi 1) J[:mf Yv/ nhivnd.

Diisen-Schlick GmbH
Hutstrale 4

96253 Untersiemau/Coburg
Germany

Tel.: +49 9565 9481-0

www.myschlick.com
info@myschlick.com



https://www.myschlick.com/kontakt
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