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Bezeichnung(en):

SchweiBer-Priifungszertifikat

1ISO 9606-1 141 T FW FMS5 S t3 D21.3 PB ml

Hersteller-SchweiBanweisung: 1SIB-650-A (D3/DM-3) Prufstelle: SGS TUV Saar GmbH
Pruf-Nr..  23-60596
Name des Schweilers:
Art der Legitimation: Fotografie
Geburtsdatum und -ort: (falls notig)
Arbeitgeber: Duisen Schlick GmbH
Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3
Ergédnzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtprifung)
Fachkunde: Bestanden
Prufstiick Geltungsbereich

Schweilkprozess(e);

Art des Werkstoffiberganges
Produktform (Blech od. Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
SchweiBzusatzgruppe(n)
Schweilzusatzart

Schutzgas

Hilfsstoffe

Stromart und Polung
Werkstoffdicke t (mm)
Schweilgutdicke s (mm)
Rohrauendurchmesser(mm)
Schweilposition(en)
Schweilinahteinzelheiten
Mehrlagig / einlagig

141 WIG Massivstab

T Rohr
FW Kehlnaht
8.1
FM5
S

EN ISO 14175-11

DC- (=
3,00

21,30
PB

mi

141, 142, 143, 145
T
FwW

FM5, nm

S, M, nm

>3,00
21,30 -42,60
PA, PB; (W, H)

sl, ml

Zusatzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. Méll GmbH.
Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). SchweiBzusatz: ISO 14343-A W 19 12 3 Nb.
Die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang |, 3.1.2 sind erfllt.

Ausgefihrt und Nicht
Art der Profung hgstanden geprift
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung - X
Bruchpriifung - X
Biegeprufung - X
Kerbzugpriifung - X
Makroskopische Untersuchung X -
Zusétzliche Prifungen® X

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Verldngerung des Zertifikats durch den Priifer oder die
Prifstelle fur die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Zertifizierungsstelle:

Zertifikats-Nr.:
Prufer:
Zertifizierer:
Ort, Datum:

Unterschrift.

Verlangerung gemafh:
Datum des Schweilens:
Giltigkeitsdatum bis:

Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerite,
Zertifizierungsstelle fiir Personal
S$GS TUV Saar GmbH

71 202 23 SPZ 60596
Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
i i

2023-06-07
2026-06-06

Bestatigung der Guiltigkeit durch die SchweilRaufsichtsperson oder die
Prafstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum | Unterschrit | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
202312~
202406~
entfalt i
2025-06-
2025-12-

05.22 Created with WelderCert-13.20531
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Bezeichnung(en):

SchweiBer-Priifungszertifikat

ISO 9606-1 141 T FW FM5 S t2.8 D48.3 PB ml

Hersteller-Schweilanweisung: ISIB-650-A (D3/CP-7) Prufstelle: SGS TUV Saar GmbH
Prof-Nr.:  23-60600
Name des Schweilers:
Art der Legitimation: Fotografie
Geburtsdatum und -ort: (falls. nétig)
Arbeitgeber: Disen Schlick GmbH
Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3
Erganzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
Fachkunde: Bestanden
Prifstiick Geltungsbereich

Schweillprozess(e),

Art des Werkstoffuberganges
Produktform (Blech od. Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
Schweikzusatzgruppe(n)
Schweillzusatzart

Schutzgas

Hilfsstoffe

Stromart und Polung
Werkstoffdicke t (mm)
Schweilgutdicke s (mm)
RohrauBendurchmesser(mm)
Schweilposition(en)
Schweilnahteinzelheiten
Mehrlagig / einlagig

141 WIG Massivstab

T Rohr
FW Kehlnaht
8.1
FM5
S
EN ISO 14175-11

DC- (=)
2,80

48,30
PB

ml

141, 142, 143, 145
T, B
FW

FMS5, nm
S, M, nm

2,80-5,60

225,00
PA, PB; (W, H)

sl, ml

Zusétzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. M&ll GmbH.
Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). Schweillzusatz: ISO 14343-AW 19 12 3 Nb.
Die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang I, 3.1.2 sind erfiillt.

. Ausgefiihrt und Nicht
At der Prifung bgstanden geprift
Sichtprifung X -
Durchstrahlungsprifung - X
Bruchprifung - X
Biegepriifung - X
Kerbzugprifung - X
Makroskopische Untersuchung X z
Zusétzliche Prufungen® X

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Verlangerung des Zertifikats durch den Priifer oder die
Prufstelle fur die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Zertifizierungsstelle:

Zertifikats-Nr.:
Prufer:
Zertifizierer:
Ort, Datum:

Unterschrift:
Verlangerung geman:

Datum des Schweilens:
Glltigkeitsdatum bis:

Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerite,
Zertifizierungsstelle fiir Personal
SGS TUV Saar GmbH

71 202 23 SPZ 60600
Dlpl Ing. (FH) S. Jahn

2023 04-18
2026-04-17

Bestatigung der Gilltigkeit durch die Schweilaufsichtsperson oder die
Prifstelle fir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum L Unterschrift [ Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2023-10-
202404
entfallt i
202504
2025-10-

05.22 Created with WelderCert-13.20531




&GS

S A AR SchweiBer-Priifungszertifikat
2 Bezeichnung(en): 1ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s3 D21.3 PH ss gb
3 Hersteller-Schweilanweisung: 01 (D3/DM-1) Prifstelle: SGS TUV Saar GmbH
4 Pruf-Nr..  23-60595
5 Name des Schweillers:
6 Art der Legitimation: Fotografie
7 Geburtsdatum und -ort: (falls notig)
8 Arbeitgeber: Dusen Schlick GmbH
9 Vorschrift/Priifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3
10 Ergénzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
11 Fachkunde: Bestanden
12 Priifstiick Geltungsbereich
13| Schweillprozess(e); 141 WIG Massivstab 141, 142, 143, 145
14| Art des Werkstoffilberganges -t —
15| Produktform (Blech od. Rohr) T Rohr Ty Rohrwmkel 260°
16 | Nahtart BW Stumpfnaht BW
17 | Werkstoffgruppe(n) 8.1
18| Schweilzusatzgruppe(n) FM5 FMS5, nm
19| Schweilkzusatzart S S, M, nm
20| Schutzgas EN ISO 14175-11 e
21 [Hilfsstoffe EN ISO 14175-11 ——
22 | Stromart und Polung DC-(=-) B
23 [Werkstoffdicke t (mm) - - —=
24 SchweiRgutdicke s (mm) 3,00 3,00 - 6,00
25| Rohrauendurchmesser(mm) 21,30 21,30 - 42,60
26| SchweiBposition(en) PH PA, PE, PF; W, U, §)
27 | Schweiltnahteinzelheiten ssgb ss mb, bs, ss gb
28 Mehrlagig / einlagig - mmmmneas
29 Zuséatzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. M&ll GmbH.
Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). Schweiltzusatz: ISO 14343-A W 19 12 3 Nb.
Die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang |, 3.1.2 sind erfillt.
Zertifizierungsstelle: Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerite,
30 " Ausgefiihrt und Nicht Zertifizierungsstelle fiir Personal
31 Arner Enliuig bestanden geprift S$GS TUV Saar GmbH
32| Sichtprifung X - Zertifikats-Nr.: 71202 23 SPZ 60595
33| Durchstrahlungspriifung X - Profer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
34 | Bruchpriifung - X Zertifizierer: Dlp| Ing. (
35 | Biegepriifung - X Ort, Datum: :
36 | Kerbzugpriifung - X
37 | Makroskopische Untersuchung - X
38| Zusatzliche Prifungen*® X Unterschrift:
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Verlangerung geman:
Datum des Schweil3ens:
Glltigkeitsdatum bis: 2026-06-06
39 Verlangerung des Zertifikats durch den Prifer oder die Bestétigung der Guiltigkeit durch die Schweilaufsichtsperson oder die
Prifstelle fur die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b) Prifstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)
40| Datum | Unterschrit | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2023-12-
2024-06-
entfallt o
2025-06-
2025-12-

05.22 Created with WelderCert-13.20531




SGS

Tu

SAAR SchweiBer-Priifungszertifikat
2 Bezeichnung(en): ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s2.9 D48.3 PH ss gb
3 Hersteller-Schweianweisung: D3/CP-2 Prifstelle: SGS TUV Saar GmbH
4 Praf-Nr.:  23-60598
5 Name des Schweilers:
6 Art der Legitimation: Fotografie
7 Geburtsdatum und -ort: (falls nétig)
8 Arbeitgeber: Diisen Schlick GmbH
9 Vorschrift/Prifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3
10 Ergénzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
11 Fachkunde: Bestanden
12 Prifstiick Geltungsbereich
13| Schweilprozess(e); 141 WIG Massivstab 141, 142, 143, 145
14 | Art des Werkstoffiberganges -
15 | Produktform (Blech od. Rohr) T Rohr T, P, Rohrwinkel 2 60°
16| Nahtart BW Stumpfnaht BW
17 | Werkstoffgruppe(n) 8.1
18 | SchweiBzusatzgruppe(n) FM5 FM5, nm
19| Schweilzusatzart S S, M, nm
20| Schutzgas EN ISO 14175-11 R
21| Hilfsstoffe EN ISO 14175-11  ——
22| Stromart und Polung DC-(=-) e
23| Werkstoffdicke t (mm) - ——————
24| SchweiRgutdicke s (mm) 2,90 2,90- 5,80
25| RohrauRendurchmesser(mm) 48,30 22500
26 | Schweilposition(en) PH PA, PE, PF; (W, U, 8)
27| Schweilknahteinzelheiten ss gb ss mb, bs, ss gb
28 |Mehrlagig / einlagig - ——
29 Zuséatzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. Méll GmbH.
Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). SchweiRzusatz: ISO 14343-AW 19 12 3 Nb.
Die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang |, 3.1.2 sind erfillt.
Zertifizierungsstelle: Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerite,
30 Art der Pritfun Ausgefahrt und Nicht Zertifizierungsstelle fiir Personal
31 enrring bestanden gepriift SGS TOV Saar GmbH
32| Sichtprifung X - Zertifikats-Nr.: 71 202 23 SPZ 60598
33| Durchstrahlungsprifung X - Prifer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
34| Bruchpriifung - X Zertifizierer: Dlpl Ing. (FH F. Baum
35| Biegepriifung - X Ort, Datum: 3 AABDS
36 | Kerbzugprifung - X
37 | Makroskopische Untersuchung - X
38 | Zusétzliche Prifungen* X Unterschrift:
*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzbiatt
Verlangerung geman:
Datum des Schweilens:
Gltigkeitsdatum bis: 2026-04-1 7
39 Verlangerung des Zertifikats durch den Prifer oder die Bestatigung der Gultigkeit durch die Schweilaufsichtsperson oder die
Prifstelle fur die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b) Prifstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)
40 Datum | Unterschrii [ Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
202310-
2024-00-
entfalt 2
202504
2026-10-

05.22 Created with WelderCert-13,20531
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Bezeichnung(en):

SchweiBer-Priifungszertifikat

ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s5.2 D60.3 PA ss gb

Hersteller-SchweilRanweisung: D3/CP-3 Prifstelle; SGS TUV Saar GmbH
Prif-Nr.:  23-680599
Name des Schweilers:
Art der Legitimation: Fotografie
Geburtsdatum und -ort: (falls notig)
Arbeitgeber: Diisen Schlick GmbH
Vorschrift/Prifnorm: DIN EN ISO 9606-1:2017, AD2000-HP3
Ergénzende Kehlnahtpriifung: Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
Fachkunde: Bestanden
Prufstick Geltungsbereich
Schweifdprozess(e); 141 WIG Massivstab 141, 142, 143, 145
Art des Werkstoffiberganges — &=

Produktform (Blech od. Rohr)
Nahtart

Werkstoffgruppe(n)
SchweiBzusatzgruppe(n)
Schweillzusatzart

Schutzgas

Hilfsstoffe

Stromart und Polung
Werkstoffdicke t (mm)
Schweitgutdicke s (mm)
RohrauBendurchmesser(mm)
Schweiliposition(en)
Schweitnahteinzelheiten
Mehrlagig / einlagig

T Rohr
BW Stumpfnaht
8.1
FM5
S
EN ISO 14175-11
EN ISO 14175-11
DC- (= -)

5,20
60,30
PA

ss gb

T, P, Rohrwinkel = 60°
BW

FM5, nm
S, M, nm

3,00-10,40
= 30,15
PA; (W)
ss mb, bs, ss gb

Zusiétzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. Méll GmbH.
Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). Schweillzusatz: ISO 14343-A W 19 12 3 Nb.
Die Anforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang |, 3.1.2 sind erfullt.

= Ausgefihrt und Nicht
Art der Prifung bgstanden gepriift
Sichtpriifung X =
Durchstrahlungsprufung X -
Bruchpriifung - X
Biegeprifung - X
Kerbzugpriifung - X
Makroskopische Untersuchung - X
Zusétzliche Priifungen* - X

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

Verlangerung des Zertifikats durch den Prifer oder die
Prufstelle fir die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Zertifizierungsstelle:

Zertifikats=Nr.:
Prifer:
Zertifizierer:
Ort, Datum:

Unterschrift:
Verlangerung geman:

Datum des SchweiRens:
Glltigkeitsdatum bis:

Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerate,
Zertifizierungsstelle fir Personal
SGS TUV Saar GmbH

71202 23 SPZ 60599
Dlpf Ing. (FH) S. Jahn

2023 04-18
2026-04-17

Bestéatigung der Gultigkeit durch die Schweiaufsichtsperson oder die
Prifstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum | Unterschrift | Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
2023-10-
2024-04-
entfallt s
202504
2025-10-

06.22 Created with WelderCert-13.20531




SGS

TU

SAAR SchweiBer-Priifungszertifikat
2 Bezeichnung(en): 1ISO 9606-4 141 T BW W43 S t2.77 D42 PH ss nb

3 Hersteller-Schweianweisung: D3/CP-5 Priifstelle: SGS TUV Saar GmbH
4 Prif-Nr..  23-60601
5 Name des SchweiRers:
6 Art der Legitimation: Fotografie
7 Geburtsdatum und -ort: (falls notig)
8 Arbeitgeber: Diisen Schlick GmbH
9 Vorschrift/Prifnorm: DIN EN ISO 9606-4:1999, AD2000-HP3
10 Ergénzende Kehlnahtprifung: -- (in Kombination mit einer Stumpfnahtprifung)
11 Fachkunde: Bestanden
12 Priifstiick Geltungsbereich
13 [Schweillprozess(e); 141 WIG Massivstab 141, 142
14 [ Art des Werkstoffiiberganges e L
15| Produktform (Blech od. Rohr) T Rohr T, P
16 [ Nahtart BW Stumpfnaht BW, FW *)
W42 bis W47, 8, 10; Wenn Zusatz W4x: Alle
17 | Werkstoffgruppe(n) W43 Kombinationen
18| SchweiRzusatzgruppe(n) FM6 FM5, FM6
19| Schweilzusatzart S Nur fir verwendete Umhdllung
20| Schutzgas EN ISO 14175-I1 Geeignetes Schutzgas
21 | Hilfsstoffe EN ISO 14175-11 Artgleiche Hilfsstoffe
22| Stromart und Polung pc-=- 1 e
23 | Werkstoffdicke t (mm) 2,77 2,77 -5,54
24 [ Schweillgutdicke s (mm) i =
25| RohrauRendurchmesser(mm) 42,00 225,00
26 | SchweiBposition(en) PH T: PF,PA,PB,PD; P: PF,PA,PB,PE,PD
27| Schweifnahteinzelheiten ss nb ss-mb, ss-nb; bs-gg, bs-ng
28 [ Mehrlagig / einlagig - ———
Zusatzliche Hinweise: Ausbildung erfolgte durch ISIB Dr. Méll GmbH. *) Wenn uberwiegend Kehlnahte geschweisst werden, ist eine
29 geeignete Kehlnaht-Priifung erforderlich.
Werkstoff: NiCr21Mo14W (Alloy C 22) (2.4602) mit Nickel 99.2 (2.4066 ). Schweilzusatz: ISO 18274 S Ni 6059 (NiCr23Mo16).
Die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Zulassung von Personal Anhang 1, 3.1.2 sind erfillt.
Zertifizierungsstelle: Notifizierte Stelle 1637 fiir Druckgerite,
30 At der Priif Ausgefihrt und Nicht Zertifizierungsstelle fiir Personal
31 SRRLLL bestanden geprift SGS TUV Saar GmbH
32|Sichtpriifung X - Zertifikats-Nr.: 71202 23 SPZ 60601
33| Durchstrahlungspriifung X - Priifer: Dipl. Ing. (FH) S. Jahn
34| Bruchpriifung - X Zertifizierer: Dipl. Ing. (FHLF. Baum
35| Biegepriifung - X Ort, Datum: Kaiserska 1A2023-06-23
36| Kerbzugpriifung - X
37| Makroskopische Untersuchung - X
38| Zusatzliche Profungen® - X Unterschrift:

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt
Verldngerung geman:
Datum des Schweilens:
Giiltigkeitsdatum bis:

2025-04-17

39 Verlangerung des Zertifikats durch den Prifer oder die
Priifstelle fur die nachsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

[ Unterschrit

Bestatigung der Giltigkeit durch die Schweilaufsichtsperson oder die
Priifstelle fur die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Unterschrift

40 Datum

2023-10-

Datum | Dienststellung oder Titel Dienststellung oder Titel

2024-04-

2024-10-

05.22 Created with WelderCert-13.20531




